INSTRUCCIONES DE

{.[/ys[l[.} FUNCIONAMIENTO

Soporte para indicador
de cuadrante

Vastago de sujecion 3. Medicion:
Codigo g Iicablej Yunque Coloque la pieza de trabajo sobre la base y muévala para que la sonda entre en contacto
L ( c ) completo con ella. Lea el valor.
acero (dureza HRC60+2),
6864-250 @8mm dentado, planitud 1.5 ym 4. Durante el uso, el tornillo de bloqueo del indicador debe fijarse al lado derecho del brazo, para
6864-250T @8mm ceramica, dentada, planitud 1.5 ym asegurar la verticalidad del orificio del vastago y la base.
1
1-Columna «/ X
2-Tornillo de fijacion del brazo 2
3-Tornillo de fijacion del soporte 3
4-Tornillo de fijacién del indicador 4 -
5-Base -
6-Brazo ~
L
¥

7-Tuerca de ajuste

1. Antes de usar, limpie la base con un pafio suave y limpio para evitar errores de medicion.

2. Calibracion:

--- Seleccione el indicador adecuado, afloje el tornillo de fijacién del indicador e instalelo,
bloguee el tornillo de fijacion del indicador.

--- Afloje el tornillo de fijacion del brazo, gire el brazo, ajuste el indicador perpendicularmente a
la base, bloquee el tornillo de fijacion del brazo.

--- Seleccione la pieza estandar adecuada segun la pieza de trabajo, afloje el tornillo de bloqueo
del soporte, gire la tuerca de ajuste para ajustar el brazo de modo que quede mas alto que la
pieza estandar, coloque la pieza estandar en la base y, a continuacion, gire la tuerca de
ajuste para que la sonda entre en contacto completo con la pieza estandar. Bloquee el tornillo
de bloqueo del soporte.

Ajuste la lectura del indicador a 0.
Retire las piezas estandar y complete la calibracion.
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